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PSm, RSm, WSm =              XSi
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Параметры амплитуды (средние ординаты)
Среднее арифметическое отклонение первичного профиля Pa 
Среднее арифметическое отклонение профиля шероховатости Ra
Среднее арифметическое отклонение профиля волнистости Wa 
Среднее арифметическое значение абсолютных значений ординат Z(x) 

в рамках базовой длины

l

l

Pa, Ra, Wa = Z(x) dx

0

1

ln
Pmr(c), Rmr(c), Wmr(c) =

Ml(c)

Ra75 = Z(x) dx
ln

ln

0

1

RzJIS =
5

Zp1+ Zp2+ Zp3+ Zp4+ Zp5  +  Zv1+ Zv2+ Zv3+ Zv4+ Zv5

c I как Ip, Ir или Iw в зависимости от случая.

c I как Ip, Ir или Iw в зависимости от случая.

Среднее квадратичное отклонение первичного профиля Pq 
Среднее квадратичное отклонение профиля шероховатости Rq 
Среднее квадратичное отклонение профиля волнистости Wq 
Среднее квадратичное значение ординат Z(x) в рамках базовой длины 

Перекос первичного профиля Psk
Перекос профиля шероховатости Rsk
Перекос профиля волнистости Wsk
Коэффициент среднего кубического значения ординат Z(x) и 

кубических значений Pq, Rq, или Wq соответственно, в рамках 

базовой длины

В вышеуказанном равенстве определяется Rsk. Psk и Wsk определяются 
тем же способом. Psk, Rsk, и Wsk – это единицы измерения асимметрии 
вероятностной плотности распределения значений ординат.

Эксцесс первичного профиля Pku 
Эксцесс профиля шероховатости Rku
Эксцесс профиля волнистости Wku
Коэффициент среднего биквадратного значения ординаты Z(x) 

и биквадрат Pq, Rq, или Wq соответственно, в рамках 

базовой длины

В вышеуказанном равенстве определяется Rku. Pku и Wku  определяются 
тем же способом. Pku, Rku и Wku – это единицы измерения четкости   
вероятностной плотности распределения значений ординат

Пространственные параметры
Средняя ширина элементов первичного профиля PSm
Средняя ширина элементов профиля шероховатости RSm
Средняя ширина элементов профиля волнистости WSm
Среднее значение ширины элементов профиля Xs в рамках 

базовой длины

Базовая длина

Xs2Xs1 Xs3 Xs4 Xs5 Xs6

Смешанные параметры
Среднеквадратический наклон первичного профиля P∆q
Среднеквадратический наклон профиля шероховатости R∆q 
Среднеквадратический наклон профиля волнистости W∆q
Величина среднеквадратического наклона  по оси ординат 

dZ/dX в рамках базовой длины

dZ (x)

dx

dZ (x)

dx

dZ (x)

dx

dZ (x)

dx

dZ (x)

dx

l

l

Pq, Rq, Wq = Z2(x)dx

0

1

Rq3

lr

Rsk = Z3(x)dx

0

1

lr

1

Rq4

lr

Rku = Z4(x)dx

0

1

lr

1

Кривые, вероятностная плотность распре-
деления, и соответствующие параметры
Кривая материального коэффициента профиля 
(Кривая Абботта-Фаерстоуна) 
Кривая, представляющая материальный коэффициент профиля 

в виде функции уровня секции “c”

Базовая длина 0 20 40 60 80 100
Rmr(c),%

Средняя линия
c

Материальный коэффициент первичного профиля Pmr(c) 
Материальный коэффициент профиля шероховатости Rmr(c) 
Материальный коэффициент профиля волнистости Wmr(c)
Материальный коэффициент длины элементов профиля Ml(c) на 

установленном уровне “c” к длине оценки

Различия в высоте секции первичного профиля Pdc
Различия в высоте секции профиля шероховатости Rdc 
Различия в высоте секции профиля волнистости Wdc 
Вертикальное расстояние между двухсекционными уровнями 

данного коэффициента материала

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Rmr0 Rmr

c1

c0

R
d

c

Rdc = c(Rmr1) – c(Rmr2); Rmr1<Rmr2

Относительный материальный коэффициент первичного профиля Pmr
Относительный материальный коэффициент профиля шероховатости Rmr 
Относительный материальный коэффициент профиля волнистости Wmr
Коэффициент материала, определяемый, как уровень секции профиля Rδc 

(или Pδc или Wδc), относимого к базовому уровню секции c0

Средняя линия

Измеряемая длина Плотность распределения

Pmr, Rmr, Wmr = Pmr(c1), Rmr(c1), Wmr(c1)

где c1 = c0 – Rδc(Rδc, Wδc)
 c0 = c(Pm0, Rmr0, Wmr0)

Функция вероятностной плотности 
(кривая распределения амплитуды высоты профиля)
Функция вероятностной плотности образца ординаты Z(x) в 

рамках длины оценки

Специфические параметры стандарта JIS
Отклонение высоты по десяти точкам, RzJIS

Сумма абсолютного среднего значения высоты пяти наивысших 

выступов профиля и абсолютное среднее значение глубины пяти 

низших точек, измеренных от средней линии в рамках базовой 

длины профиля шероховатости. Этот профиль получается из 

первичного профиля с использованием фазокорректирующего 

полосового фильтра со значениями отсечек λc и λs.
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Базовая длина
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Символ

RzJIS82

RzJIS94

Используемый профиль

Профиль поверхности в измеренном значении 

Профиль шероховатости, полученный из первичного профиля с 

использованием фазокорректирующего фильтра высоких частот 

Среднее арифметическое отклонение профиля Ra75

Среднее арифметическое абсолютных величин отклонений
профиля от средней линии в рамках базовой длины профиля 
шероховатости (75%). Данный профиль получается из профиля 
измерения с использованием аналогового фильтра высоких 
частот с фактором затухания 12дБ/октава и величиной 
отсечки λc.

∫

∫

∫

∫

S

∫

Базовая длина для определения 
параметров шероховатости ISO 4288: 1996

Процедура определения базовой длины, 
если она не задана

Оцените Ra, Rz, Rz1max или RSm согласно занесенным 
формам волн, визуальной проверки и т.д. 

Нет

Нет

Нет

Да

Да

Да

Вы пробовали использовать 
более короткую базовую длину?  

Рис.1 Процедура определения базовой длины непериодического 
профиля, если она не задана   

Полученная величина
соответствует условиям

Таблицы 3?  

Измените значение 
базовой длины для 

соответствия условиям 
Таблицы 3  

Рис.2 Процедура определения базовой длины периодического профиля, 
если она не задана

Оцените базовую длину из вычисленного 
значения и Таблиц 1-3. 

Определите Rsm из измеренного
профиля шероховатости  

Определите базовую длину из вычисленного 
значения и Таблицы 3  

Измерьте параметр согласно
полученной базовой длине

Определите Rsm согласно вычисленной
величине базовой длины  

Определите величины Ra, Rz, Rz1max или Rsm 
согласно полученному значению базовой длины

Измерьте параметр согласно 
полученной базовой длине  

Перейдите к более 
короткой базовой длине  

Перейдите к более 
длинной или короткой 

базовой длине  

Полученные значения входят 
в диапазон Таблиц 1-3?

Таблица 1: Базовые длины для ненормальных параметров 
шероховатости профиля (Ra, Rq, Rsk, Rku, R∆q), кривая 
коэффициента материала, функция вероятностной плотности, 
и соответственные параметры

Таблица 2: Базовые длины для ненормальных параметров 
шероховатости профиля (Rz, Rv, Rp, Rc, Rt)

Таблица 3: Базовые длины для измерения нормальных 
параметров профиля шероховатости и нормального и 
ненормального параметра профиля Rsm

1) Rz используется для измерения Rz, Rv, Rp, Rc и Rt.
2) Rzlmax используется только для измерения Rzlmax, Rvlmax, Rplmax, и Rclmax

Базовая длина lr
мм

0.08
0.25
0.8
2.5
8

Rz
Rz1max

мкм

(0.025)<Rz, Rz1max≤0.1
     0.1 <Rz, Rz1max≤0.5
    0.5 <Rz, Rz1max≤10
     10 <Rz, Rz1max≤50

       50 <Rz, Rz1max≤200

Измер. длина ln
мм

  0.4
  1.25
  4
12.5
40

Базовая длина lr
мм

0.08
0.25
0.8
2.5
8

Ra
мкм

(0.006)<Ra≤0.02
 0.02 <Ra≤0.1

0.1 <Ra≤2
     2 <Ra≤10
   10 <Ra≤80

Измер. длина ln
 мм

  0.4
  1.25
  4
12.5
40

Базовая длина lr
мм

0.08
0.25
0.8
2.5
8

Rsm
мм

0.013 <Rsm≤0.04
  0.04 <Rsm≤0.13

0.13 <Rsm≤0.4
  0.4 <Rsm≤1.3

1.3 <Rsm≤4 

Измер. длина ln
мм

  0.4
  1.25
  4
12.5
40

profile

Все продукты предназначены для продажи коммерческим клиентам. Иллюстрации продуктов без каких-либо обязательств. Описания 

продукции, в частности технические спецификации, соответствуют действительным только при предварительном подтверждении.     
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