
С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м  

У г о л : 12° 

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й  

У г о л : 20° 

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

о З

У г о л : 30° /50° 

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : к а р б и д /с а л ф и р /а л м а з  

(355129: 50°, а л м а з )

У г о л : 20° 

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

Н о ж е в и д н ы й  

У г о л : 20°

Ш и р и н а : 3 м м  

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

Ш а р и к : о 1 м м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

Д в у с т о р о н н и й  к о н и ч е с к и й  щ у п  

У г о л : 30° 

Р а д и у с : 25 м к м  

М а т е р и а л : т в е р д ы й  с п л а в

Щ у п ы

Д о п о л н и т е л ь н ы е  к о н с о л и  и  щ у п ы  д л я

к о н т у р о г р а ф о в  Contracer и  п р о ф и л о м е т р о в -

к о н т у р о г р а ф о в  Formtracer с е р и и  SV-C

Щ у п ы  д л я :

CV-2100 / 0 3 2 0 0 /  0 4 5 0 0  / SV-C3200 / SV-C4500 / SV-C4500CNC

№ Щ у п №  щ у п а
В ы с о т а  щ у п а  (Н ) 

[м м ]

354882 С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-51 6

354883 С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-61 12

354884 С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-71 20

354885 С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-81 30

354886 С  о д н о с т о р о н н и м  с к о с о м , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-91 42

354887 П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-52 6

354888 П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-62 12

354889 П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-72 20

354890 П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-82 30

354891 П о п е р е ч н о  ш л и ф о в а н н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-92 42

12А А Е 865 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  20° SPH-57 6

12А А Е 866 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  20° SPH-67 12

12А А Е 867 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  20° SPH-77 20

12А А Е 868 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  20° SPH-87 30

12А А Е 869 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  20° SPH-97 42

354892 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  30° SPH-53 6

354893 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  30° SPH-63 12

354894 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  30° SPH-73 20

355129 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  50° SPH-79 20

354895 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  30° SPH-83 30

354896 К о н и ч е с к и й , а л м а з н ы й , у г о л  30° SPH-93 42

12А А А 566 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  30° SPH-56 6

12А А А 567 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  30° SPH-66 12

12А А А 568 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  30й SPH-76 20

12А А А 569 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  30° SPH-86 30

12А А А 570 К о н и ч е с к и й , т в е р д о с п л а в н ы й , у г о л  30° SPH-96 42

354897 Н о ж е в и д н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-54 6

354898 Н о ж е в и д н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-64 12

354899 Н о ж е в и д н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-74 20

354900 Н о ж е в и д н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-84 30

354901 Н о ж е в и д н ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-94 42

354902 Ш а р и к о в ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-55 6

354903 Ш а р и к о в ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-65 12

354904 Ш а р и к о в ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-75 20

354905 Ш а р и к о в ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-85 30

354906 Ш а р и к о в ы й , т в е р д о с п л а в н ы й SPH-95 42

Щ у п ы  т о л ь к о  д л я  0 4 5 0 0  / SV-C4500 / SV-C4500CNC

№ Щ у п №  щ у п а
В ы с о т а  щ у п а  (Н ) 

(м м ]

12А А М 095 Д в у с т о р о н н и й  к о н и ч е с к и й  щ у п SPHW-56 20

12А А М 096 Д в у с т о р о н н и й  к о н и ч е с к и й  щ у п SPHW-66 32

12А А М 097 Д в у с т о р о н н и й  к о н и ч е с к и й  щ у п SPHW-76 48

12А А М 108 К о н с о л ь  с  д в у с т о р о н н и м  к о н и ч е с к и м  щ у п о м  д л я  м а л ы х  о т в е р с т и й SPHW-31 2,4

12А А М 109 К о н с о л ь  с  д в у с т о р о н н и м  к о н и ч е с к и м  щ у п о м  д л я  м а л ы х  о т в е р с т и й SPHW-32 5

12А А М 110 К о н с о л ь  с  д в у с т о р о н н и м  к о н и ч е с к и м  щ у п о м  д л я  м а л ы х  о т в е р с т и й SPHW-33 9

В с е  п р о д у к т ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р о д а ж и  ю р и д и ч е с к и м  л и ц а м . И л л ю с т р а ц и и  п р о д у к т о в  п р и в е д е н ы  б е з  о б я з а т е л ь с т в . О п и с а н и я  п р о д у к т о в , в

ч а с т н о с т и  т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и , с о о т в е т с т в у ю т  д е й с т в и т е л ь н о с т и  т о л ь к о  п р и  п р е д в а р и т е л ь н о м  п о д т в е р ж д е н и и .
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